Szczegotowe Specyfikacje Techniczne dla robét diygo D.05.03.11

D.05.03.11 FREZOWANIE NAWIERZCHNI ASFALTOWYCH NA ZIMNO

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem n/n Szczegodtowej Specyfikacji Techregapwymagania dotyczce wykonania i
odbioru rob6t zwizanych z frezowaniem nawierzchni bitumicznej narmnw ramach:

Budowy i rozbudowy drogi wojewddzkiej nr 673 wraz zdrogowymi obiektami inzynierskimi i
niezbedng infrastruktur a techniczmg na odcinku Dabrowa Biatostocka — Sokétka wraz z
obejsciami miejscowdaci.

1.2. Zakres stosowania SST

SzczegGlowa Specyfikacjia Techniczna jest stosoyalinadokument przetargowy i kontraktowy przy zlégan
realizacji rob6t wymienionych w p. 1.1.

1.3. Zakres robdt obgtych SST

Ustalenia zawarte w n/n SzczegGlowej Specyfikaegthhiczne] dotyez frezowania istnigcej nawierzchni
bitumicznej na przebudowywanym odcinku drogi, eslkrezowania zostat podany w tabeli frezowania.

Przewidywany zakres robét obejmuie:
- frezowanie istnigrej nawierzchni bitumicznej

1.4. Okre&ilenia podstawowe

1.4.1. Frezowanie nawierzchni bitumiczng na zmno - czynnd¢ techniczna, maga na celu
poprawienie rOWn€ci poprzecznej i podinej jezdni lub usugcia warstwy nawierzchni.

1.4.2. Destrukt - materiat mineralno-bitumiczny, rozkruszony do taes okruchdéw zwjzanych
lepiszczem bitumicznym, powstaty w wyniku frezowarwarstwy lub warstw nawierzchni
drogowej w temperaturze otoczenia.

Pozostale okienia podstawowegszgodne z obowzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami
podanymi w SST D.M.00.00.00 “Wymagania ogolne”.

1.5. Ogolne warunki dotycace robot

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za ja@lkioh wykonania oraz za zgodd@ dokumentagjprojektova, SST i
poleceniami Inspektora Nadzoru.
Wymagania ogdlne dotygze rob6t podano w SST D.M.00.00.00 “Wymagania @joln

2. MATERIALY
Nie wystpuja.
3. SPRZAET

3.1. Wymagania ogolne dotycge spratu
Wymagania og6lne dotygze sprztu podano w SST D.M.00.00.00 “Wymagania ogdélne”.
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3.2. Sprzt do frezowania

Nalezy zastosowafrezarki drogowe umdiwiajace frezowanie nawierzchni bitumicznej na gkvaa
gtebokas¢ z doktadnécia okreslong w pkt. 5 n/n SST.

Frezarka powinna ldysterowana elektronicznie i zapewhizchowanie wymaganej rowsod oraz
pochylex poprzecznych i podinych powierzchni po frezowaniu. Wymagadwnas¢ okreslono w
pkt. 5 n/n SST.

Do matych robét (naprawy egci jezdni) Inspektor Nadzoru me dopyci¢ frezarki sterowane
mechanicznie.

Szerokaé¢ bebna frezujcego powinna byydobrana zalaie od zakresu robot. Przy lokalnych
naprawach szeroké bebna mae by dostosowana do szeralobskrawanych elementéw nawierzchni.
Przy frezowaniu catej szeroko jezdni szerok& bebna skrawajcego powinna hyco najmniej
réowna 1800 mm (frezarka musidgterowana elektronicznie).

Przy duych robotach frezarki mugoy¢ wyposaone w przengnik sfrezowanego materiatu, pogiey
go nasrodki transportu.

Przy pracach prowadzonych w terenie zabudowanynarfkemusz, a poza nimi powinny, ldy
zaopatrzone w systemy odpylania. Za zgimgpektora Nadzoru nioa dopucic frezarki bez tego
systemu:

a) na drogach zamiejskich w obszarach niezabudaskiany

b) na drogach miejskich, przy matym zakresie robat.

Wykonawca mge wywe tylko frezarki zaakceptowane przez Inspektora blacz

4.  TRANSPORT

4.1. 0Ogolne wymagania dotycge transportu
Ogdlne wymagania dotygze transportu podano w SST D.M.00.00.00 “Wymagayiine”.

4.2. Transport destruktu
Do transportu destruktu najestosowa samochody samowytadowcze.

5.  WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogoblne zasady wykonywania robot
Ogolne zasady wykonywania robét podano w SST D.BDAID “Wymagania ogolne”.

5.2. Wykonanie frezowania

Frezowanie nawierzchni bitumicznej na zimno ayaleykona& na powierzchniach oldlenych szczegGiowo w
dokumentaciji projektowe.

Do frezowania nalgy uzy¢ frezark sterowan elekironicznie, wzgtlem ustalonego poziomu odniesienia, zachgwuj
spadki poprzeczne i niwelelrogi oraz rowng powierzchni okrédong j.n.

Frezowanie nawierzchni na calej szefokjezdni naley wykona frezarky o szerokéci bebna frezujcego min. 1800
mm. Nawierzchnia powinna égfrezowana nagokaic projektowan z dokladnécia £ 5 mm.

Nierownaci sfrezowanej powierzchni mierzone 4-metydsty zgodnie z BN-68/8931-04 [1], nie powinny wyidosi
wigcej niz 6 mm.
Frezy nie powinny iynadmiernie zkyte aby powierzchnia po frezowaniu nie byla zbgpbwata.

Styk gsiednich przéf frezarki powinien by maziwie na tym samym poziomie; dopuszczalnaniga poziomow
maze wynost + 3,0 mm.
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W migjscach, gdzie grukb przewidywanych wyréwia klinem schodzi do zera, w ramach frezowania
uszarstniarego, natey odpowiednio zvgkszy¢ giebokas¢ frezowania.

Po zakaczeniu frezowania, powierzchnia po tej czyiangowinna by oczyszczona tego samego dnia.
Uzyskany destrukt naig przetransportovéaroziazy¢ i zagscic zgodnie z decyziZamawiggcego.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot
Ogdlne zasady kontroli jakm rob6t podano w SST D.M.00.00.00 “Wymagania agioln

6.2. Kontrola jakosci robot

Kontrola jakdci robot podczas frezowania nawierzchni na zimneipea obejmowa pomiary okrélone w
tablicy 1.

Tablica 1. Zakres i cestotliwosé badai kontrolnych przy frezowaniu nawierzchni na zimno

Lp. Wiasciwosci Minimalna czestotliwos$é badan kontrolnych
1. | Rbwnd¢ podiwzna tat 4-metrova co 20 m

2. | Réwnd¢ poprzeczna Latco 20 m

3. | Spadki poprzeczne Co50m

4. | Szeroké& frezowania Co50m

5. | Gkbokas¢ frezowania Na bimco

Giehbokas¢ frezowania powinna by godna z okiong w dokumentacii projektowej z dokladog +5 mm.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robét podano w SST D.M.@D0Wymagania ogoine”.
Jednosti obmiarovy rob6t zwazanych z frezowaniem nawierzchni jest?sfrezowanej nawierzchni.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w SST D.M.@DOBVymagania ogolne”.

Odbior robot zwjzanych z frezowaniem nawierzchni jest dokonywanygasadach odbioru robot zaniksch |
ulegajcych zakryciu zgodnie z zasadami podanymi w SST.QRJA0.00.

Roboty obgte niniejsz ST podlegaj odbiorowi robét zanikagych i ulegajcych zakryciu, ktory powinien By
dokonany na podstawie wynikow pomiarow i lfaok&az oceny wizualne).

Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumenjgajojektovs, SST i wymaganiami kyniera, jeeli
wszystkie pomiary i badania wg pkt. 6 daly wyniézgtywne.

W przypadku stwierdzenia usterek, Inspektor Nadzmtali zakres robét poprawkowych do wykonania, a
Wykonawca wykona je na wiasny koszt w ustalonymitee.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Platné¢ za 1 M sfrezowanej nawierzchnidizie dokonana na podstawie obmiaru i ocenyigakobot w oparciu o
pomiary i wyniki bada laboratoryjnych.

Cena wykonania rob6t obejmuie:

- prace pomiarowe,

- oznakowanie robat,

185




Szczegotowe Specyfikacje Techniczne dla robét drpgo D.05.03.11

frezowanie nawierzchni na oki@ng glebokas¢

transport sfrezowanego materiatu w miejsce wskgaaee \Wykonawg

rozplantowanie i zagzczenie materialu na miejscu wskazanym przez Veykonadz przetworzenie
pozyskanego materiatu w sposob &krgy przez Wykonawe

w przypadku nieprzydatda pozyskanego materiatu do dalszego przetworzemigia \Wykonawca ponosi
koszty wynikajce z uytkowania wysypiskamieci oraz optaty za korzystanieseedowiska

uporadkowanie miejsca prowadzonych robdt,

przeprowadzenie pomiarow powierzchni po frezawan

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar r@ain@awierzchni planografem iat

2. PN-B-02480:1986 Grunty budowlane. Qlamia, symbole, podziat i opis gruntéw.

3. PN-B-04481:1988 Grunty budowlane. Badandbek gruntu.

4. PN-N©3010:1983 Statystyczna kontrola jédéioLosowy wybor jednostek produktu do

probek.
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